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Fastest  heat up & recovery on the market ■

Excellent  react ion t ime with f inest  t ips ■

Optimal for soldering under microscope ■

Rapid hot  t ip-change; no tool required ■

WMRP / WXMP

Ideal for microscope work; highest performance via active 

soldering tip; cartrdge type tip.

40 W, 12 V

c

a

b

Chisel    Type RT Ø a 
mm

b 
mm

Order-no.

RT 1SC 0,4 0,15 T005 44 612 99

RT 1SCNW* 0,3 0,1 T005 44 626 99

RT 3 1,3 0,4 T005 44 603 99

RT 4 1,5 0,4 T005 44 604 99

RT 8 2,2 0,4 T005 44 608 99

RT 9 0,8 0,4 T005 44 609 99

RT 11 3,6 0,9 T005 44 611 99

RT 5 30° 0,8 0,4 T005 44 605 99

Type Ø a 
mm

b 
mm

Order-no.

RT 1SCMS 0,4 0,15 T005 44 615 99

RT 1SCNWMS* 0,3 0,1 T005 44 626 71

RT 3MS 1,3 0,4 T005 44 616 99

RT 4MS 1,5 0,4 T005 44 618 99

RT 8MS 2,2 0,4 T005 44 622 99

RT 9MS 0,8 0,4 T005 44 623 99

RT 11MS 3,6 0,9 T005 44 631 99

RT 5MS 30° 0,8 0,4 T005 44 619 99

RT 3XMS 30° 1,3 0,5 T005 44 603 73

 

RT

MS tips: separate grounded

a

Sloped Type a 
mm

Order-no.

RT 6 45° 1,2 T005 44 606 99

Type a 
mm

Order-no.

RT 6MS 45° 1,2 T005 44 620 99

*  none wettable

www.valuetronics.com

https://www.valuetronics.com/


| 12 |

c

b

a

a

Gull Wing

Knife

Measuring t ip

Type Ø a 
mm

b 
mm

Order-no.

RT 10GW 1,2 2,0 T005 44 610 99

Type Ø a 
mm

Order-no.

RT 7 45° 2,2 T005 44 607 99

Type Order-no.

Measuring t ip T005 44 613 99

Type Ø a 
mm

b 
mm

Order-no.

RT 10GWMS 1,2 2,0 T005 44 624 99

Type Ø a 
mm

Order-no.

RT 7MS 45° 2,2 T005 44 621 99

Conical

a

Type Ø a 
mm

Order-no.

RT 1MS 0,2 T005 44 614 99

RT 1NWMS* 0,1 T005 44 625 71

RT 2MS 0,8 T005 44 617 99

RT 12MS 25° 0,5 T005 44 632 99

RT 13MS 30° 0,4 T005 44 633 99

Type Ø a 
mm

Order-no.

RT 1 0,2 T005 44 601 99

RT 1NW* 0,1 T005 44 625 99

RT 2 0,8 T005 44 602 99

 

MS tips: separate grounded

*  none wettable
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